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Bride plate DN 500 Ep:38; 20 trous & 26 1 S235JR 42Kg

Virole supérieur @ 500 Ep:6mm Hauteur:150mm 1 S235JR 11Kg
#1812mm Ep:6mm Hauteur

Fond bombé 258,61mm 1 S235JR 152Kg

[ Sous ensemble 2(partie centrale)

Virole 41800 Hauteur4200mm

Corps(Virole) Ep:6mm 1 S235JR 1100Kg
Virole 4500 Hauteur:150mm

Virole latérale Ep:6mm 1 S235JR 11Kg

Bride plate DN 500 Ep:38; 20 trous & 26 1 S235JR 42Kg

| Sous ensemble 3(Partie inférieur) 5235 IR

Tronc de Céne #1800 (sup) $300 (inf) Ep:6mm 1 S235JR 265Kg
Coude en 3 parties @ 300 a 90° en 3 parties Ep:6mm 1 S235JR 40Kg
Bride plate DN 300 Ep:32;trous 332 1 S235JR 20KG
Virole @ 300 Ep:6mm Hauteur:100 1 5235 JR 5Kg

Bride plate DN 219 Ep:26 ; 12 trous 322 1 $235JR 11Kg
Carré plein 30*30 1 S235JR 20KG
Corniére 50*50%51g:1732,9 4 S$235JR 28Kg
Goussets 130*190*6mm 8 S235JR 8Kg

Pieds Tubes ¢ 219Ep:10 Ig:3160 4 S235JR 648Kg
Supports tubes Piéces mécano soudé 4 S235JR 72Kg
UPN 50%25*5 1g:1280 4 S$235JR 28Kg

TOTAL | 2503Kg

1) VOICI LES PRINCIPAUX OBJECTIFS PROPOSES

e Prévoir une crinoline a I'intérieur pour descendre par l'intérieur pour le nettoyage et une
crinoline extérieur pour le démontage du fond supérieur et pour I'entré dans le trou
d’homme supérieur.

e Préparer un dossier complet en vue d’une éventuelle fabrication en série.
Optimiser la matiére grace a une conception idéale.
Faire en sorte que la production soit simple, peu couteuse et réalisable avec les moyens
de I'atelier.
Respecter les contraintes imposées par le client.
Proposer une étude comparative pour une fabrication en S235.



3) LES PRINCIPALES CONTRAINTES

e Lessilo devra avoir une contenance minimale de 100 kg de grain (blé ou mais).

e Fonds supérieur doit étre démontable, deux trous d’hommes sont a prévoir I'un
au-dessus sur le fond supérieur et un c6té latérale pour entrer et exécuté le
nettoyage intérieur du silo.

4) PREMIERES ETUDES ET CONCEPTION

e Envue de respecter la contrainte de départ, qui nécessitait le passage d’une
brouette sous le bec verseur, j’ai choisi une garde au sol de plus 800 mm (1130
mm) pour le passage de la brouette.

e Un systeme de fermeture a été congu puis réalisé pour stopper I’écoulement du
grain.

5) REALISATION DU TRONC DE CONE

e Le tronc de cone a un volume de 12 202 litres (aprés calculs), il contient environ
4880,8 kg de mais). Pour info, la densité du mais = 400kg/m3.

e Pour sa fabrication, le tronc de cone a éte réalisé en 2 parties. Le développement est
obtenu gréace au logiciel LOGITRACE, et un paramétrage correcte.






PHASE TRACAGE

Logitrace 2000 Dossier:v11 Figure:119/ Coude cylindrique sans 1/2 élément le:07/02/2013

Paramétrage du bloc

Ep
Gé

500

72

Contact ? (intérieur/Extérieur minimum)

A1 Agrafe 1:0

SL1 Surlongueur entrée:0

P1 Profondeur encoche agrafe 1:0
E1 Largeur encoche agrafe 1:0
Extension entrée: 0

Marquage actif

Décalage aux extrémités:0

Epaisseur:1

Dél 1999M:7J:24
Symétrie:XY
Rotation:Oui
Nombre: 1
Matériau:acier

A2 Agrafe 2:0

SL2 Surlongueur sortie:0

E2 Largeur encoche agrafe 2:0
P2 Profondeur encoche agrafe 2:0
Extension sortie: 0

Droites continues

@




Logitrace 2000 Dossier:v11 Figure:118/ Coude cylindrique sans 1/2 élément [C:\Logitrace_V12\v11_2.dxf] tracé intérieur le:07/02/2013
Périmétre: 2222 mm _ Surface: 0.24 m* _ Poids: 7.4 kg _ Poids rect.: 8.6 kg _ Echelle:0.291
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.ogitrace 2000 Figure:119/ Coude cylindrique sans 1/2 élément [C:\Logitrace_V12\v11_3.dxf]

Le point 0,0 est le point en bas a gauche du rectangle capable du développé / 57
Xba, Yba, Xha, Yha: coordonnées apsolues des extrémités des génératrices Gec? /
Xbr, Ybr, Xhr, Yhr: coordonnées relatives des extrémités des génératrices
Vgb, Vgh: distances entre génératrices
Vgbh: longueurs des génératrices
Angle [Xba |Yba [Xha [Yha [Xbr [Ybr [Xhr [Yhr |Vgb [Vgh
1751 | 134 | 764 | 134 [ 258 | O 0 o |o 0 0
1752 | 263 | 76 263 | 2585 | 129 |05 129 |05 129 [ 129
1752 | 392 | 752 [ 392 | 2592 | 129 |[-07 129 |07 129 | 129
1752 | 521 | 742 |52 | 2602 | 129 |[-1 129 [1 129 | 12,9
1752 | 649 | 729 [ 648 | 2615 | 129 |[-13 128 [ 1.2 128 | 129
1764 | 778 | 714 | 777 | 263 [ 128 [-16 128 [ 15 [ 129 | 129
1751 | 906 | 696 | 904 [ 2647 | 128 |-18 128 | 18 129 | 129
1751 | 1033 | 67,4 | 1032 | 2667 | 127 |-2,2 127 |2 129 | 129
1751 | 116 | 651 | 1159 | 269 | 127 |-23 127 [ 23 129 | 129
175 1287 | 626 | 1286 | 2715 | 127 |-25 127 | 25 129 | 129
175 1413 [ 599 | 1412 | 2743 | 126 | -26 126 | 28 129 | 129
175 1539 | 57,2 | 1538 | 2773 | 126 |-28 126 | 3 129 | 129
1749 | 1665 | 543 | 1664 | 2803 | 126 |-2.9 126 |3 129 | 12,9
1749 [ 179 | 51,2 | 1789 | 2834 | 125 [-31 | 125 | 31 129 | 129
1749 | 1915 | 48 1914 | 2865 | 125 [-3.2 125 | 32 129 | 129
1748 | 204 | 447 | 2039 | 2898 | 125 |-34 [ 125 |32 129 | 129
1748 | 2164 | 412 | 2164 | 2931 | 125 |-35 125 |33 |13 12,9
1748 | 2289 [ 377 | 2289 | 2964 | 125 |-35 | 125 | 34 129 | 129
1748 | 2414 | 343 | 2414 | 2099 | 125 |-34 125 | 34 129 [ 129
1749 | 2539 | 311 | 2538 | 3033 | 125 |-33 125 | 34 129 | 129
1749 | 2664 | 279 | 2663 | 3065 | 125 |-32 | 125 | 33 129 | 129 |
1749 | 2789 | 248 | 2788 | 3097 | 125 |-31 125 | 3,1 129 | 129
1749 | 2915 | 21,9 | 2914 | 3126 | 125 |-3 125 |3 129 | 129
175 304 |19 | 3039 | 3155 | 126 |-29 126 |28 |129 | 129
175 | 3166 | 163 | 3165 | 3181 | 126 |-28 126 |27 | 129 [ 129
(175 3293 | 136 | 3291 | 3207 | 126 |-27 126 | 26 129 [ 129
1751 | 342 | 111 | 3418 | 3231 | 127 |-26 127 |24 | 129 | 129
1751 | 3547 | 87 | 3545 | 3254 | 127 |-23 127 |23 129 | 129
1751 [ 3674 | 67 3673 | 3275 | 128 | -21 128 | 21 129 | 129
1751 | 3802 | 4,9 3801 | 32903 [ 128 [-18 | 128 |18 129 | 129
1751 | 393 |34 | 3929 [ 3309 [ 128 [-15 128 [ 15 129 | 129
1752 | 4059 | 22 | 4058 | 3321 | 128 |[-1.2 129 [ 1.3 129 | 129
1752 | 4187 | 1,2 4187 | 3331 | 129 | -1 129 |1 129 | 129
1752 | 4316 | 05 4316 | 3338 | 129 07 1129 |07 129 | 129
1751 | 4445 | 01 4445 | 3342 | 129 |04 |[129 |04 129 [ 129
1752 | 4579 | 0 4579 | 3344 | 134 |01 134 | 01 134 | 134
1753 | 4703 | 01 4704 | 3342 | 124 | 01 124 |01 | 124 | 124
1751 | 4832 | 06 4833 | 3338 | 129 | 04 129 |04 129 | 129
1751 | 4961 [ 1.3 49,2 | 3331 [ 129 | 07 129 |07 129 | 129
1751 | 500 | 2,2 5091 | 3322 | 129 | 1 129 [ 129 | 129 |32
1751 | 5218 | 35 5219 [ 331 | 128 | 1.2 129 1,2 129 | 129
175 5346 | 5 534,8 | 3294 | 128 | 15 128 |-1,5 129 | 129
175 5474 | 6,8 5476 | 3277 | 128 | 18 128 |18 129 | 129
175 5602 | 8,9 5603 | 3256 | 128 | 21 | 128 |-21 129 | 129
175 5729 | 12 | 573 | 3233 [ 127 | 23 127 |23 129 | 129
1749 | 5856 | 136 | 5857 | 3207 | 127 |24 | 127 |-26 129 | 129
1749 | 5982 | 162 | 5983 | 3181 | 126 | 26 126 |-27 129 | 129
1749 | 6108 | 189 | 6109 | 3153 | 126 | 27 126 |28 129 | 129
1749 | 6234 | 21,7 | 6235 | 3124 | 126 | 28 126 |-29 129 [ 129
1748 | 6359 | 247 | 636 | 3095 | 125 |3 | 125 |[-8 129 | 129
1748 | 6485 | 278 | 6485 | 3064 | 125 | 31 125 |-31 129 | 129
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Logitrace 2000 Figure:119/ Coude cylindrique sans 1/2 élément [C:\Logitrace_V12\v11_3.dxf]

Le point 0,0 est le point en bas & gauche du rectangle capable du développé (li/ \
Xba, Yba, Xha, Yha: coordonnées absolues des extrémités des génératrices /A |
Xbr, Ybr, Xhr, Yhr: coordonnées relatives des extrémités des génératrices N 7
Vgb, Vgh: distances entre génératrices
Vgbh: longueurs des génératrices
Angle |Xba |Yba |Xha [Yha [Xbr [Yor [Xhr [Yhr _|Vgb [Vgh | Vgbh
1748 | 661 31,1 | 661 3033 [ 125 | 33 125 |-32 129 [ 129 | 2722
| 1748 | 6735 | 345 | 6735 | 300 | 125 | 34 125 |-33 129 | 129 | 2656
1748 | 6859 | 379 | 6859 | 2967 | 125 | 35 | 125 |-33 | 13 129 | 2588
| 1748 | 6984 | 413 | 6984 | 2932 | 125 | 3.4 125 [-35 [ 129 [ 13 251,9 |
1748 | 7109 | 446 | 7109 | 2897 | 125 | 33 125 |-35 129 | 13 2451
1748 | 7233 | 47,8 | 7234 | 2863 | 125 |32 | 125 34 [ 129 | 129 | 2385
1748 | 7358 | 51 7359 | 2831 | 125 | 3.2 125 |-32 129 | 129 | 2321 |
1748 | 7484 | 541 | 7485 | 2801 | 125 | 3.1 125 [-31 129 | 129 | 226
1749 | 7609 | 571 | 761 | 2772 | 126 | 3 126 |-29 129 | 129 | 2201 |
(1749 | 7735 | 60 7737 | 27144 | 126 | 3 | 126 [-2.8 129 [ 129 | 2143
| 1749 | 7862 | 628 | 7863 | 271,8 | 126 | 28 126 |26 128 | 129 | 2089 |
175 7988 | 653 | 799 | 2693 | 127 | 25 127 |25 129 | 129 | 2039
175 | 8115 | 676 | 8117 | 267 127 | 23 127 |23 129 | 129 [ 1993 |
175 8243 | 696 | 8244 | 2648 | 127 | 2 127 |22 129 [ 129 | 1951
175 8371 | 714 | 8372 [ 2629 | 128 | 18 128 [-1.8 | 129 [ 129 | 1916 |
1751 | 8499 [ 729 | 850 | 2614 | 128 | 15 128 |15 | 129 | 129 | 1885 |
1751 | 8627 | 741 | 8628 | 260,1 | 129 | 13 128 |13 [128 [129 [ 186
1751 | 8756 | 751 | 8757 | 2591 | 129 | 1 129 |1 129 | 129 | 184 |
1751 | 8885 | 759 | 8886 | 2584 | 129 | 07 129 |07 129 [ 129 | 1825 |
175.3 | 9014 | 764 | 9015 | 2579 | 129 | 05 129 |[-05 129 [ 129 | 1816 |
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Logitrace 2000 Dossier:v11 Figure:002/ Céne droit 1e:07/02/2013

Ep

1500

72

Contact ? (intérieurExtérieur minimum)

by

A1 Agrafe 1:0

SL1 Surlongueur entrée:0

P1 Profondeur encoche agrafe 1:0
E1 Largeur encoche agrafe 1:0
Extension entrée: 0

Marquage actif

Décalage aux extrémités:0

Epaisseur:1
Délai:A:1999M:7J:24
Symétrie:XY
Rotation:Oui
Nombre:1
Matériau:acier

A2 Agrafe 2:0

SL2 Surlongueur sortie:0

E2 Largeur encoche agrafe 2:0
P2 Profondeur encoche agrafe 2:0
Extension sortie: 0

Droites continues







Logitrace 2000 Figure:002/ Céne droit [C:\Logitrace_V12\v11_1.dxf]

Le point 0,0 est le point en bas a gauche du rectangle capable du développé

Xba, Yba, Xha, Yha: coordonnées absoiues des extrémités des génératrices
Xbr, Ybr, Xhr, Yhr: coordonnées relatives des extrémités des génératrices

Vgb, Vgh: distances entre génératrices
Vgbh: longueurs des génératrices

Angle | Xba Yba Xha Yha Xbr Ybr Xhr Yhr Vgb Vgh Vgbh
1755 | 16548] 127 | 14,4 | 3529 | O 0 0o |o 0 0 1675,3
1755 | 16576| 253 | 31,8 | 4293 | 2.9 126 | 174 | 764 | 129 | 783 | 16753
1755 | 1661 | 37,8 | 522 | 5049 | 34 125 | 204 | 756 | 129 | 783 | 16753
(1755 | 16648| 501 | 755 | 5797 | 38 123 | 233 | 748 | 129 [ 783 [ 16753]
1755 | 1669,2| 623 | 101,7 | 6535 | 43 122 | 262 [ 738 [ 129 | 783 | 16753
(1755 | 1674 | 743 | 1307 | 7262 | 48 12 291 | 727 | 129 | 783 | 16753
11755 | 16792| 861 | 1626 | 7978 | 53 | 11,8 | 319 | 715 | 129 | 783 | 1675.3]
| 1755 | 16849| 977 | 1973 [ 868 | 57 16 | 346 [ 702 [ 129 | 783 | 16753]
| 1755 | 1691,1| 1091 | 2346 | 9369 | 6,2 14 | 374 | 688 | 129 | 783 | 16753]
| 1755 | 1697,7| 1202 | 2747 | 10042| 66 11 | 40 673 | 129 | 783 | 16753
(1755 | 17048| 131,1 | 3173 | 10699 7 | 108 | 426 | 657 | 129 | 783 | 16753
1755 | 17122] 141,6 | 3624 | 11339[ 7.5 106 | 452 | 64 129 | 783 | 16753
11755 | 1720,1] 1519 | 410 19,1 7,9 103 | 476 | 622 | 129 | 783 | 16753]
1755 | 17283| 1619 | 460 | 12564| 8,3 10 50 603 | 129 | 783 | 16753
1755 | 1737 | 1715 | 5124 | 13147| 86 96 523 [583 | 129 |[783 | 16753
1755 | 1746 | 180,8 | 5669 | 13709 9 9,3 546 | 562 | 129 | 783 | 1675 3|
1755 | 17553| 189,7 | 6236 | 14249| 9.4 8,9 56,7 | 54 129 | 783 | 16753
1755 | 1765 | 198,2 | 6824 | 14767| 97 8,5 588 | 518 | 129 | 783 | 16753
1755 | 17751| 206,4 | 7431 | 1526,1] 10 82 | 607 | 494 | 129 | 783 | 16753
1755 | 17854| 214,1 | 8058 | 1573,1| 103 | 7,8 626 | 47 129 | 783 | 16753
1755 | 179% | 2215 | 8702 | 1617,7| 106 | 7.4 | 64,4 | 446 | 129 | 783 1675,3
1755 | 1806,9] 2284 | 9363 | 1659,7| 109 | 69 | 66,1 | 42 129 | 783 | 16753
1755 | 1818,1] 234,9 | 1004 | 16991 112 | 6,5 677 | 394 | 129 | 783 | 16753
1755 | 18295| 241 | 10732| 17358| 114 |61 | 692 | 367 | 129 | 783 | 16753
1755 | 1841,2| 2466 | 11437 1769,8| 116 | 56 706 |34 | 129 | 783 | 16753
1755 | 1853 | 251,8 | 12156| 1801 | 11,9 | 52 718 [ 312 | 129 | 783 [ 16753]
175.5 | 18651| 2564 | 12886| 18294| 121 | 47 73 284 [ 129 | 783 | 16753]
11755 | 1877,3| 260,7 | 1362,6] 18549| 122 | 4,2 74 | 255 | 129 | 783 | 16753]
11755 | 1889,7| 264,4 | 14376 18775| 124 | 37 75 226 | 129 | 783 | 16753]
1755 | 19022| 267,6 | 15134| 1897.2| 125 | 3.2 758 | 197 | 129 | 783 | 16753
175.5 | 19149| 2704 | 15899| 19138| 126 | 28 | 765 | 167 | 129 | 783 | 16753
1755 | 19276 2726 | 1667,1| 1927,5| 127 |23 | 771 | 137 | 129 | 783 | 16753
| 1755 | 1940,4| 2744 | 17446| 19382] 128 | 18 776 | 107 | 129 | 783 | 16753
1755 | 19533 2757 | 18226| 19458] 129 | 1.3 779 | 76 129 | 783 | 16753]
175.5 | 1966,2| 276,4 | 1900,8| 19504] 129 | 0,8 782 | 46 129 | 783 | 16753
| 1755 | 19791 276,7 | 1979,1| 1951,9| 129 | 03 783 |15 129 | 783 | 16753
| 1755 | 1992 | 276,4 | 2057,4| 19504| 12,9 |03 | 783 |-15 129 | 783 | 16753]
1755 | 20049| 2757 | 21356 19458| 129 |08 | 782 |-46 129 | 783 | 16753
1755 | 2017,8] 2744 | 22135| 19382 129 |[4,3 | 779 |76 129 | 783 | 16753
1755 | 20306 2727 | 2291,1| 1927,5| 128 |18 | 776 |-107 | 129 | 783 | 16753
| 1755 | 20433| 2704 | 23682| 19138| 127 [-23 | 771 [-137 | 129 | 783 | 16753
1765 | 2056 | 2676 | 24448| 18972| 126 |-28 | 765 |-167 | 129 | 783 | 16753]
| 1755 | 20685| 2644 | 25206| 18775 125 |-32 | 758 |-197 | 129 | 783 | 16753
| 175.5 | 2080,9| 260,7 | 25956| 1854,9| 124 |[-37 | 75 226 | 129 | 783 | 16753
1755 | 20931| 2564 | 26696| 18294| 122 |-42 | 74 255 [ 129 | 783 | 16753
| 175.5 | 21051] 2518 | 27426| 1801 | 121 [-47 | 73 284 | 129 | 783 | 16753
1755 | 2117 | 2466 | 2814,5| 1769.8| 11,9 |52 718 [-312 [ 129 [ 783 [ 16753
1755 | 21286| 241 | 2885 | 17358| 116 |56 | 706 |-34 129 | 783 | 16753
| 1755 | 2140,1| 234,9 | 29542| 16991 11,4 | &1 692 |-367 | 129 | 783 | 16753
1755 | 21512| 2284 | 3021,9| 16597| 112 |65 | 67,7 |-394 | 129 | 783 | 16753
(1755 | 2162,2| 221,5 | 3088 | 1617,7| 109 | 6,9 66,1 | -42 129 | 783 | 16753
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Logitrace 2000 Figure:002/ Céne droit [C:\Logitrace_V12\v11_1.dxf]

Le point 0,0 est le point en bas & gauche du rectangle capable du développé

Xba, Yba, Xha, Yha: coordonnées absolues des extrémités des génératrices
Xbr, Ybr, Xhr, Yhr: coordonnées relatives des extrémités des génératrices

Vgb, Vgh: distances entre génératrices
Vgbh: longueurs des génératrices

Angle | Xba Yba Xha Yha Xbr Ybr Xhr Yhr Vgb Vgh Vgbh
1755 | 2172,8] 2141 | 3152,4| 1573.1| 106 |-7.4 64,4 | -446 | 129 | 783 | 16753
1755 | 21831 2064 | 3215 | 1526,1| 103 | -7.8 626 |-47 129 | 783 | 16753
1755 | 21932| 1982 | 32758| 1476.7| 10 82 60,7 |-494 | 129 | 783 | 16753]
(1755 | 2202,9] 189,7 | 33346 1424.9| 9.7 85 588 |-51,8 | 129 | 783 | 16753
1755 | 22122 180,8 | 3391,3| 13709 9.4 -89 56,7 | -54 129 | 783 | 16753
1755 | 22212| 171,5 | 34458] 13147| 9 93 546 |-562 | 129 | 783 | 16753
1755 | 22299| 161,9 | 34981| 1256,4| 86 96 523 |-583 | 129 | 783 | 16753
175.5 | 22381 1519 | 35481| 1196,1| 83 | -10 50 603 | 129 | 783 | 16753
1755 | 2246 | 1416 | 35058| 11339 79 |-103 | 476 |-622 | 129 | 783 | 16753
175.5 | 2253,4| 131,1 | 3640,9| 1069,9] 7,5 106 | 452 |64 129 | 783 | 1675,3|
1755 | 2260,5| 1202 | 3683,5| 1004,2| 7 108 | 426 |-657 | 129 | 783 | 16753
1755 | 2267,1| 1091 | 37235| 9369 | 66 | -111 | 40 673 | 129 | 783 | 16753
1755 | 22732 97,7 | a3760,9| 868 | 62 114 | 374 | 688 | 129 | 783 | 16753
1755 | 2279 | 861 | 37956| 7978 | 5,7 11,6 | 346 |-702 | 129 | 783 | 16753
1755 | 22842| 743 | 3827,4| 7263 | 53 11,8 | 319 [-715 | 129 | 783 | 16753
1755 | 2289 | 62,3 | 38565| 6535 | 48 12 291 |-727 | 129 | 783 | 16753
1755 | 22934| 501 | 38827| 5797 | 43 |-122 | 262 |-738 | 129 | 783 | 16753
1755 | 22972| 37,8 | 3906 | 5049 | 38 |-123 | 233 |-748 | 129 | 783 | 16753
1755 | 23006| 253 | 3926,4| 4293 | 3.4 125 | 204 |-756 | 129 | 783 | 16753
1755 | 23034 127 | 39438| 353 | 2.9 126 | 174 |-764 | 129 | 783 | 16753
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Logitrace 2000 Dossier:v11 Figure:004/ Cylindre droit 1€:07/02/2013

A o] 1800

Ep
Gé

0 Contact ? (IntérieurExtérieur minimum) |
A1 Agrafe 1:0 A2 Agrafe 2:0
SL1 Surlongueur entrée:0 SL2 Surlongueur sortie:0
P1 Profondeur encoche agrafe 1:0 E2 Largeur encoche agrafe 2:0
E1 Largeur encoche agrafe 1.0 P2 Profondeur encoche agrafe 2:0
Extension entrée: 0 Extension sortie: 0
Marquage actif Droites continues
Décalage aux extrémités:0
Epaisseur:1 N
Délai:A:1999M:7J:24 4 \ﬂ
Symétrie:XY )
Rotation:Oui Y

Nombre:1
Matériau:acier



Logitrace 2000 Dossier:v11 Figure:004/ Cylindre droit [C:\Logitrace_V12\v11_1.dxf] tracé intérieur 1€:07/02/2013
Périmétre: 19681 mm _ Surface: 23.69 m? _ Poids: 743.9 kg _ Poids rect.: 743.9 kg _ Echelle:0.042
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-ogitrace 2000 Figure:004/ Cylindre droit [C:\Logitrace_V12\v11_1.dxf]

Le point 0,0 est le point en bas & gauche du rectangle capable du développé
Xba, Yba, Xha, Yha: coordonnées absolues des extrémités des génératrices

Xbr, Ybr, Xhr, Yhr: coordonnées relatives des extrémités des génératrices

Vgb, Vgh: distances entre génératrices
Vgbh: longueurs des génératrices

@

Angle | Xba Yba Xha Yha Xbr Ybr Xhr Yhr Vgb Vgh Vgbh
175 78,3 0 78,3 4200 0 0 0 0 0 0 4200
175 156,7 | O 156,7 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 235 0 235 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3134 | O 313,4 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
1175 3917 | O 391,7 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 470 0 470 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5484 | 0 5484 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 626,7 | O 626,7 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
1175 7051 | O 705,1 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 7834 | O 783,4 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 8617 | O 861,7 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 9401 | O 940,1 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1018,4| 0 1018,4| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1096,8| 0 1096,8| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 11751 O 1175,1| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1253,4| 0 1253,4| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1331,8| 0 1331,8| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1410,1| O 1410,1| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1488,5| 0 1488,5| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1566,8| 0 1566,8| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1645,1| 0 1645,1| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1723,5| 0 1723,5| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1801,8| 0 1801,8| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1880,2| O 1880,2| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 1958,5| 0 1958,5| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2036,9( 0 2036,9| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 21152 0 2115,2| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2193,5| 0 2193,5( 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2271,9( 0 2271,9| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2350,2| O 2350,2| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 783 4200
175 2428,6( 0 2428,6| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2506,9( 0 2506,9| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 25852 0 25852 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2663,6| 0 2663,6| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 27419| 0 2741,9( 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2820,3| 0 2820,3| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 28986| 0 2898,6 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 2976,9| O 2976,9( 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3055,3| 0 3055,3| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 31336 0 3133,6| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3212 0 3212 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3290,3| 0 3290,3| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 33686| 0 3368,6| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3447 0 3447 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 35253| 0 3525,3| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3603,7| O 3603,7| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3682 0 3682 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3760,3| 0 3760,3| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3838,7| 0 3838,7 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 3917 0 3917 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 39954| 0 3995,4| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
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-ogitrace 2000 Figure:004/ Cylindre droit [C:\Logitrace_V12\v11_1.dxf]

Le point 0,0 est le point en bas a gauche du rectangle capable du développé

Xba, Yba, Xha, Yha: coordonnées absolues des extrémités des génératrices
Xbr, Ybr, Xhr, Yhr: coordonnées relatives des extrémités des génératrices

Vgb, Vgh: distances entre génératrices
Vgbh: longueurs des génératrices

@;

Angle | Xba Yba Xha Yha Xbr Ybr Xhr Yhr Vgb Vgh Vgbh
175 4073,7| O 4073,7| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 4152 0 4152 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 4230,4| O 4230,4| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 4308,7| O 4308,7 | 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 4387,1] 0 4387,1| 4200 | 783 | O 783 | 0 783 | 783 | 4200
175 44654| 0 44654| 4200 | 783 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 45437 0 4543,7| 4200 | 783 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 46221 O 4622,1| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
| 175 4700,4| O 4700,4| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 4778,8| 0 4778,8| 4200 | 783 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 4857,1| O 4857,1| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 49354| 0 49354| 4200 | 783 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5013,8| 0 5013,8| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5092,1| O 5092,1| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5170,5| O 5170,5| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5248,8| 0 5248,8| 4200 | 783 0 78,3 0 78,3 783 4200
175 5327,1{ 0 5327,1| 4200 | 783 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5405,5| 0 5405,5| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5483,8| 0 5483,8| 4200 | 783 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
175 5562,2| 0 5562,2| 4200 78,3 0 78,3 0 78,3 78,3 4200
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SAUF INDICATION CONTRAIRE:
LES COTES SONT EM MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERAMCES:

UNEAIRES:

ANCGULAIRES:

FINTION: CASSER LES

AMGLES VIFE

Sablage+Antirouille
+Peinture

NOM SIGNATURE DATE

AUTEUR DJAFRR 28/02/2015

QUAL MATERIAU:

5235 JR

MASZE: 152Kg

NE PAS CHAMGER UECHELLE REVISION

TIRE:

FOND SUPERIEUR

T 20130228 A4

ECHELLE:1:1 FEUILLE 1
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SAUF INDICATICHN CONTRAIRE: FINTION: CASSER LES
LES COTES SONT EM MILLIMETRES AMNGCLES VIFS
ETAT DE SURFACE: i i
TOLERANCES: Sablage+Antirpuile
UIMEAIRES: + i
prtetyea Peinture
MO SIGHATURE DATE

AUTEUR DJAFRRI 28/02/2013
VERIF. Ep:émm
APPR
FAB.
QUAL. MATERIAU:

5235 IR

MASIE: 188g

NE PAS CHANGER UECHELLE REVISION

SUPPORT TUBES
NOIDEMNQO]SOQZB

Ad
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SAUF NDICATION CONTRARE: | FINTION: CASSER LES .
LES COTES SONT EN MILLIMETRES ANGLES VIFS ME PAS CHANGER LECHELLE REVEION
ETAT DE SURFACE:

TOLERAMNCES:
UNEAIRES:
ANGULAIRES:

NOM SIGHATURE DATE
AUTEUR DUAFRI 28/02/201

oo VIROLE SUPPERIEUR

APPR.
FAB.
QUAL.

MATERIAL: No. DEPLAN

20130228

—
MASSE: ECHELLE:1:1 I FEULLE 3




SAUF INDICATION CONTRAIRE: FINMION:
LES COTES SONT EN MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERANCES:

LINEAIRES:

ANCULAIRES:

NOM SIZHATURE

AUTEUR DJAFRI
VERIF.
APPR
FAB.
GUAL.

DATE
28/02/201%

MATERIAU:

MASSE:

I
O~
I
i s NE PAS CHANGER LECHELLE -
TRE:
BRIDE DN 219
S235JR o 20130228

ECHELLE:1:1 FEUILLE 1 SUR 1

Ad
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CASSER LEZ
AMNGLES VIFS

SAUF INDICATION CONTRAIRE:
LES COTES SONT EN MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERAMCES:

LINEAIRES:

AMNGULAIRES:

FINTION:

Sablage+Antirouile
+Peinfure

MNOM SHCNATURE DATE
AUTEUR DuUARRI 28/02/201%
VERIF.
APPR.
FAB.
QUAL. MATERIAL:

5235 JR

MASSE:

NE PAS CHAMNGER LUECHELLE REVIZION

TTRE:

BRIDE DN 300

i 20130228 A4

ECHELLE:1:1 FEUILLE 1 3UR 1
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SAUF INDICATION CONTRAIRE: FINTION:
LES COTES SOMT EM MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERAMCEE:
LUINEAIRES:
ANCGULAIRES

MO SICHMATURE DATE
AUTEUR DUJAFRI 28/02/201%

QUAL MATERIAU:

MASSE:

CASIER LES
AMCLES VIFE

NE PAS CHANGER UECHELLE REVIZION

BRIDE DN50O

Mo. DEPLAN

20130228

ECHELLE:1: FEUILLE 1 SUR 1

Ad




SAUF INDICATION CONTRARE:
LES COTES SONT EM MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERAMCES:

LINEAIRES:

ANGULAIRES:

FINTEON: CASSER LES

AMNGLES VIF:

NOM SIGHNATURE DATE
AUTEUR DJAFRI 28/02/201%
WERIF.

APPR.

QUAL MATERIAL:

S235 R

MASSE:

MNE PAS CHAMGER UECHELLE REVISION

TIRE:

CARRE PLEIN

“TCarré plein de 30x30

ECHELLE:1:1




SAUF INDICATION COMNTRAIRE: FINTION:

LES COTES SOMT EM MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERANCES:

LIMNEAIRES:

ANGULAIRES:

NOM SICHATURE
AUTEUR DUAFRI
VERIF.
APPR

QUAL.

DATE

28/02/201%

MATERIAU:

MASSE:

CASSER LES
AMNGLES VIFE

S235 JR

1732.91

ME PAS CHAMGER UECHELLE REVISION

TNRE:

CORNIERES

T 20130228 A

ECHELLE1:1 FEUILLE 1 SUR 1
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SAUF INDICATION CONTRARE: FINTION: CASIER LES ~
LES COTES SOMT EN MILLIMETRES ANGLES VIFS ME PAS CHANGER LECHELLE REVISION
ETAT DE SURFACE: -
TOLERANCES: Sablage+Antirouille
LINEAIRES: +Peinture
ANCULAIRES:
NOM SIGNATURE DATE —
AUTEUR DJAFR 28/02/2017
Eeerm CORPS (VIROLE)
AFFR.
FAR.
QUAL. MATERIAL: Mo DEPLAN A

$235 JR 20130228

MASSE: ECHELLE:1:1 FEUILLE 1 SUR 1
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SAUF INDICATION CONTRAIRE: FINMION: CASSER LES
LES COTES SONT EN MILLIMETRES ANGLES VIFE
ETAT DE SURFACE: . .
TOLERANCES. Sablagr+ Antirouille

LINEAIRES: +Peinture

ANCGULARES:

NOM SIGMATURE DATE
AUTEUR DJAFRI 28/02/2013
VERIF Ep:émm
APPR
FAB.
QUAL. MATERIAU:
5235 JR
MASSE:

NE PAS CHANGER UECHELLE

COUDE
T 20130208

REVISION

FEUILLE 1 SUR 1

Ad




SAUF INDICATION CONTRAIRE:
LES COTES SONT EN MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERAMCES:

UIMEAIRES:

ANCGULAIRES:

NOM SIGHATURE
CJARRI

FINTION:

25,/02/200¢

EP:6mm

100

CASSER LES
AMGLES VIF:

MATERIAU:

$235 IR

MASSE

Ciry
U

ME PAS CHANGER LECHELLE REVIZION

TRE:

GOUSSETS

Meo. DEPLAN

20130228

ECHELLE:1:1 FEUILLE 1 SUR 1

190

Ad
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163 COTES SONTENMULMERES | | s s NE PAS CHANGER LECHELLE Reviion
e Sablage+Antirouille

LINEAIRES: +Peinture

ANGULAIRES:

NOM SIGNATURE DATE MRE:
AUTEUR DJAFRI 28/02/2013
o TRONC DE CONE
APPR.
FAB.
GUAL. MATERIAL: No. DE PLAN
$235 JR
MASSE: ECHELLE:1:]

FEUILLE 1 SUR 1




SAUF INDICATION CONTRAIRE:
LES COTES SOMT EM MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE:
TOLERAMNCES:

LIMEAIRES:

AMGULAIRES:

NOM SIGMATURE
AUTEUR DJAFRI
VERIF.

APPR

QUAL

FINION:

DATE
28/02/101%

MATERIAU

MASSE:

—

122

ol
=t
0|
~i
f
i
T1
oyl
™
CASSER LES
ANGLES VIFS
$235 JR

TIRE:

!
O
0
™
[ P
of
o L
NE PAS CHANGER LECHELLE REVISION

UPN

Meo. DE PLAN

ECHELLE:1:1

28/02/2013

FEUILLE 1 5UR 1

A4




SAUF INDICATION CONTRAIRE:
SONT EN MILLIMETRES

URFACE:
TOLERANCES:
LIMEAIRES:
ANCGULAIRES:
NOM
AUTEUR DJAFRI
VERIF.
APPR

GUAL.

FINMICGN:

SIZHATURE

CASSER LES
ANGLES VIFS
Sablage+Antirouille
+Peinture
DATE
28/02/2013
Ep:émm
MATERIAU:
5235 JR
MASSE:

NE PAS CHANGER LUECHELLE

REVISION

VIROLE 500
T 20130228

Ad
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SAUF INDICATION CONTRARE FINTICON: CASSER LES o
LES COTES SONT EN MILLIMETRES ANGLES VIFs NE PAS CHANGER LECHELLE REVISION
ETAT DE SURFACE N
TOLERANCES: Sablage+Antirouille
INEAIRES: +Peinture
ANGULAIRES:
NOM SIGNATURE DATE mRE:
AUTELR DJAFR 28/02/2013
VER. Epsémm V|RO|_E ”\”:ERlEUR
APFR.
FAE.
GUAL. MATERLAL: No. DEPLAN

5235 JR 20130228

MAZIE: ECHELLE:1:1 FEUILLE 1 SUR 1




Note de calcul

Calcul de volume

Volume du corps(Virole)

V=nixR2xh
V=nx09%x4.2=10.68 m?

Volume du grand cone

Hauteur du grand c6ne=1800mm=1.8m
V=nxR2xH/3 mnx0.9%x1.8/3
V=1.55m3

Volume du petit cone

Hauteur du petit cone=307mm=0.307m
V=ntxR%xh/3 V=rx0.15%x0.307/3
V=7.2335x10-3

Volume du tronc de cone

Volume grand cone -Volume petit cone
VTc=1.55-7.2335x10-3

VTc=1.522m3

Volume total

VT=Volume virole+ Volume du tronc de c6ne
VT=10.68 +1.522

VT=12.202m3

Poids des grains

400 Kg/m?

Poids Total

12.202x400=4880.8Kg donc 4.880Tonnes

Charge totale

Poids total des grains 4.880Tonnes +20% au cas ou les grains sont mouillés

Donc on prendra 6 Tonnes



Poids Total (Grains +Silo)

6 Tonnes+2.6Tonnes=8.6Tonnes=860 000N
860 000/4(Nb de pieds)=215000N

Ne pas dépasser 215000N sinon il y aura Flambage

Flambage critique=n®>xExI/4L> E=200000MPA  I=m/64x (D*+d*)
I=n/64(219%-199%) 1=35932865mm*

Flambage critique=200000x35932865/4x3160?

Flambage critique=1775773N

Calcul pour le coefficient de sécurité

Flambage critique/ Flambage a ne pas dépasser sur les tubes
1775773/215000=8.2

Donc le coefficient de sécurité est de 8.2

Planning VARIANTE

N°  |Actif  [Mode Nom de |a tiche Durée Début Fin Edé m:
Tache ressources
1 joui ® SILO A GRAINS 131 hr Lun 13/05/13 Jeu 06/06/13
| 2 oui = virole Rep 1-2 22 hr Lun 13/05/13 Jeu 16/05/13
| 3 Jou = débit 2hr Lun 13/05/13 Lun 13/05/13 Fabrice
| 4 Jow = croguage 1hr Lun 13/05/13 lun13/05/13 3  MARCEL
| 5 Joui = formage 3hr Lun 13/05/13 Lun13/05/13 4  MARCEL
| & |Oui = assemblage 7 hr Lun 13/05/13 Mar 14/05/13 5 Yousef
| 7 |Oui = soudure 7 hr Mar 14/05/13 Mer 15/05/13 6 Yousef
Louw = Soudure virole 1/bride 2hr Mer 15/05/13 Jeu 16/05/13 7 Yousef
Loui = Fond supérieur Rep 1-3 24 hr Lun 13/05/13 Jeu 16/05/13
icm = dédit 2hr Lun 13/05/13 Lun 13/05/13 3 Fabrice
iouw = croguage 1hr Lun 13/05/13 Lun 13/05/13 5 MARCEL
icm = formage 3hr Mar 14/05/13 Mar 14/05/13 11  MARCEL
| 13 |Oui bt assemblage 1hr Mar 14/05/13 Mar 14/05/13 6 Yousef
| 14 |Oui = soudure 2 hr Jeu 16/05/13 Jeu 16/05/13 8 Yousef
15 joui ¥ soudure fond supérieurfvirole 1 2hr Jeu16/05/13 Jeu16/05/13 14  Yousef
|16 joui = Corps Virole Diam1800 Rep 2-1 32 hr Lun 13/05/13 Lun 20/05/13
|17 joui = dédit 7 hr Lun 13/05/13 Mar 14/05/13 3;10 Fabrice
|18 joui = croquage 3hr Mar 14/05/13 Mar 14/05/13 12 MARCEL
[ 12 joui = formage 7 hr Mar 14/05/13 Mer 15/05/13 18 MARCEL
|20 joui = assemblage 3hr Mer 15/05/13 Mer 15/05/13 13 Yousef
[21 joui = soudure & hr Jeu16/05/13 Ven 17/05/13 15  Yousef
| 22 |Oui = soudure corp{virole)/fond supérisur 4 hr Ven 17/05/13 Lun 20/05/13 21  Yousef
23 loui virole latérale Rep 2-2 42 hr Mar 14/05/13 Mer 22/05/13
|24 joui = débit 7hr Mar 14/05/13 Mer 15/05/13 17 Fabrice
[ 25 joui = croquage 7hr Mer 15/05/13 Jeu 16/05/13 19 MARCEL
| 26 joui = formage 7 hr Jeu16/05/13 Ven 17/05/13 25 MARCEL
[ 27 joui = assemblage 7 hr Lun 20/05/13 Mar 21/05/13 22 Yousef
| 28 Joui = soudure 7 hr Mar 21/05/13 Mer 22/05/13 27 Yousef
| 29 |Oui = soudure virole latérale/corps virole 3hr Mer 22/05/13 Mer 22/05/13 28  Yousef
| 30 |Oui = Tronc de céne Rep 3-1 56 hr Mer 15/05/13 Lun 27/05/13
31 joui B débit 7hr Mer 15/05/13 Jeu 16/05/13 24  Fabrice
[32 jou = croguage Thr Ven 17/05/13 Lun 20/05/13 26  MARCEL

Pagel




N |Actif |[Mode  [Nom de la tdche Durée Début Fin rédéqNoms
Tache ressources
33 |OQui formage 7 hr Lun 20/05/13 Mar 21/05/13 32  MARCEL
[34 oui = assemblage 7 hr Mer 22/05/13 Jeu 23/05/13 29 Yousef
[35 o ® soudure 7 hr Jeu 23/05/13 Ven 24/05/13 34  Yousef
[36 ow = soudure tronc de céne/corps virole 7 hr Ven 24/05/13 Lun 27f05/13 35  Yousef
| 37 oui = Virole Rep 3-4 63 hr Jeu 16/05/13 Mer 29/05/13
| 38 |Oui E dehbit 7 hr Jeu 16/05/13 Ven 17/05/13 31  Fabrice
| 39 |Oui = croguage 7 hr Mar 21/05/13 Mer 22/05/13 33  MARCEL
40 oui T formage 7 hr Mer 22/05/13 Jeu 23/05/13 39  MARCEL
[4 jou = assemblage 7hr Lun 27/05/13 Mar 28/05/13 36  Yousef
[42 jousi = soudure 7hr Mar 28/05/13 Mer 29/05/13 41  Yousef
[ joui = soudure tronc de cdne/ virole inférieur rep 3-4 7 hr Lun 27/05/13 Mar 28/05/13 36 Yousef
[4 joui ® Coude 3 parties Rep 3-2 63 hr Ven 17/05/13 Jeu 30/05/13
[ o % déhit 7hr Ven 17/05/13 Lun 20/05/13 38  Fabrice
| 46 |Oui = croguage 7 hr Jeu 23/05/13 Ven 24/05/13 40  MARCEL
47 loui ® formage 7hr Ven 24/05/13 Lun 27/05/13 46  MARCEL
[ 48 joui = assemblage 7 hr Mar 28/05/13 Mer 29/05/13 43 Yousef
[48 joui = soudure 7 hr Mer 23/05/13 Jeu 30/05/13 48  Yousef
[50 low = soudure tronc de cdne/ virole inférieur rep 3-4 7 hr Mar 28/05/13 Mer 29/05/13 43 Yousef
| 51 joui = Plat 400x10 Rep4-2 63 hr Lun 20/05/13 Ven 31/05/13
|52 loui = débit 7 hr Lun 20/05/13 Mar 21/05/13 45  Fabrice
[53 oui ® formage 7 hr Lun 27/05/13 Mar 28/05/13 47  MARCEL
| 54 |Oui = assemblage 7 hr Mer 29/05/13 Jeu 30/05/13 48  Yousef
iouw = soudure 7 hr Mer 29/05/13 Jeu 30/05/13 50 Yousef
56 [oui © soudure plat/virole Rep 2-1 7hr Jeu 30/05/13 Ven 31/05/13 55  Yousef
| 57 loui & Tubes pieds Rep 4-5 59 hr Mar 21/05/13 Ven 31/05/13
[58 loui = débit 7 hr Mar 21/05/13 Mer22/05/13 52 Fabrice
ER- Ebavurage 1hr Mar 28/05/13 Mar 28/05/13 53 Fabrice
iouw = Soudure tube 4-5/brides 3hr Ven 31/05/13 Ven 31/05/13 56  Yousef
| 61 |Oui = Goussets Rep 4-4 23 hr Mer 29/05/13 Lun 03,/06/13
| 62 |Oui = debit 7hr Mer 28/05/13 Mer 29/05/13 59  Fabrice
63 [Oui & Ebavurage 7 hr Jeu30/05/13 Jeu 30/05/13 62  Fabrice
[64 oui & Soudure goussets/pieds 2 hr Lun 03/06/13 Lun 03/06/13 60  Yousef
Page 2
N*  |Actif |[Mode MNom de la tache Durée Début Fin m:
Téche ressources
65 |Oui Support tubes Rep 4-6 26 hr Jeu 30/05/13 Mar 04/06/13
| 66 [oui = débit 4 hr Jeu30/05/13 Jeu30/05/13 62  Fabrice
| 67 [oui ® Ebavurage 2 hr Ven 31/05/13 Ven 31/05/13 63  Fabrice
| 6 Joui = assemblage 3hr Lun 03/06/13 Lun03/06/13 64 Yousef
iOui = soudure 3hr Lun 03/06/13 Mar 04/06/13 68  Yousef
| 70 [Oui 2 soudure support tubesftube pieds 4 hr Mar 04/06/13 Mar 04/06/13 69  Yousef
| 71 |Oui = Soudage sous ensemble inférieur 14 hr Mar 04/06/13 Jeu 06/06/13
72 loui ® assemblage 7 hr Mar 04/06/13 Mer 05/06/13 70  Yousef
Iom = Soudure pied/ virole 2-1/Plat 4-2 7 hr Mer 05/06/13 Jeu 06/06/13 72  Yousef
74 lowi T Montage sous ensemble inférieur par visserie 7 hr Mer 05/06/13 Jeu 06/06/13
| 75 loui © assemblage par visserie UPN/goussets et 7hr Mer 05/06/13 Jeu 06/06/13 72  Yousef
Corniéres/goussets
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N°

[sam 25 mai

ai [Lun 13 Mai [ven 17 mai [ Mar 21 Mai
7 [ 20 9 [ = u | o 13 [ 2 15 4 |

17

(]

[Mer 29 Mai [ Dim 02 Jui [1eu 06 Jui
[ 19 [ 8 [ 21 [ 10 3 [ 12

1

w

10
1
12
13
1a
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Py
k=3, Febrice
+
TMARCEL
T MARCEL
T Yousef
b Yousef
Yousef

E'Fahm
5. mal
ARCEL
Yousef
Fabrice

Yousef
T,
¥ MARCEL

MARCEL

-

Yousef
Yousef

b Fabrice

Tache
Fractionnement
Prajet - Projetl Jalon

Date : Mar 14/05/13 Récapitulative

Taches externes

Récapitulatif du projet

*

Jalons externes

Tache inactive

Jalon inactif
Récapitulatif inactif
Tache manuelle

Durée

Report récapitulatif manuel e —
Récapitulatif manuel ———
Début uniquement C
Fin uniquement |

Echéance +

Avancement

Page 1

ai [Lun 13 Mai

[ven 17 Mai

| Mar 21 mai

[ sam 25 mai

[ Mer 29 Mai | Dim 02 Jui [Jeu 06 Jui

7 | 20 9 2 11

o

13

‘ 2 | 15 ‘ 4 17

6

‘ 19 8 21 ‘ 10 23 12 1

26
27
28
29

25 MARCEL
MARCEL

Yousef
Yousef
Yousef

30 v
31

33
34
35
36

MARCEL
MARLE|

Yousef
‘Yousef

Yousef

37
38

40
a1

a2

Fabrice

MARCEL
MARCEL

Yousef
Yousef
Yousef

Fabrice

MARCEL

MAR|

CEL

:TYD"SE'

Téache

Projet : Projetl Jalon

Date : Mar 14/05/13 Récapitulative

Fractionnement

Taches externes

Récapitulatif du projet

Jalons externes
Tache inactive
Jalon inactif
Récapitulatif inactif
Téache manuelle

Durée . it

Report récapitulatif manuel e —
Récapitulatif manuel ———
Début uniquement C

Fin uniquement 1

Echéance

Avancement

Page 2




m
ai [ Lun 13 Mai [ ven 17 mai [ Mar 21 mai [sam 25 mai [ Mer 29 Mai [ Dim 02 Jui [Jeu 06 Jui
7 | 20 [ o 22 | 11 [ o 13 | 2 15 | a4 [ 17 6 | 19 [ 8 21 10 23 | 12 | 1
29 Yousef
50 Yousef
51 o v
52 Fabrice
53 MARFEL
54 o Yousef
55 Yousef
56 Yousef
57 “
58 &]Fabrice
59
80
61
62
63
64
65
66 Erbﬂce
67 Fabrice
8
)
70
7
72
Tache Jalons externes @ Report récapitulatif manuel e ————
Fractionnement Tache inactive ) Récapitulatif manuel ——
Projet - Projet Jalon * Jalon inactif & Début uniquement 4
Date : Mar 14/05/13 Récapitulative P—y R capitulatif inactif [~ ' Fin uniquement a
Récapitulatif du projet =" Tiche manuelle L Echéance +
Taches externes ) Durée uniquement Avancement —
Page 3
m
ai [Lun 13 Mai [ven 17 Mai [ Mar 21 mai [sam 25 Mai [ Mer 25 Mai [ Dim 02 Jui [12u 06 Jui
7 | 20 [ 9 22 | 11 | o 13 [ 2 15 | a4 [ 17 [ e [ 19 [ 8 [ 21 [ 10 [ 235 [_12 1
73 ousef
74
75 ousef
Tache S )alons externes & Report récapitulatif manuel o —
Fractionnement o Tache inactive ) Récapitulatif manuel —
Projet - Projet] Jalon * Jalon inactif < Début uniquement 4
Date : Mar 14/05/13 Récapitulative Pe—  [écapitulatif inactif & ' Fin uniquement k1
Récapitulatif du projet @9 Tache manuelle Co A Echéance
Tiches externes ) Durée uniquement Avancement —_—
Page 4

PLANNING :

Voir annexes ci-dessus.

Remarque :

Variante : fin des travaux prévus : Jeudi 06 Juin 2013



&~ GUERTON

Madame, Monsieur,
Suite a votre demande de prix, veuillez trouver ci-aprés notre meilleure offre pour la fourniture de :

- Chimie

FABRICATION DE SILO
- Traitement des eaux

- Traitement des déchets
- Pétrochimie

- Agro-alimentaire

- Industries

- Travaux Publics

- Cimenteries

- Energies (Eoliennes)

Mr Presta Elio
40 r Lorraine 57530 PANGE
Tel : 03 87 63 18 29

Bonneval, le 15 mai 2013

N° | Référence / Désignation Quantité Poids Délai Montant
Total
10 | Etude Silo + plans 30h 5 semaines 1200€
20 | Toute matiére compris : 2900Kg | 5 semaines 2320€
30 | Fourniture Bride :
Bride plate DN 500 Ep:38; 20 trous ¢ 26 1 42Kg | 5 semaines 794.14 €
Bride plate DN 300 Ep:32;trous 32 1 20Kg | 5 semaines 187.77 €
Bride plate DN 219 Ep:26 ; 12 trous $22 1 11Kg | 5 semaines 126.78 €
Boulons 200 5 semaines 150 €
40 | Main d’ceuvre atelier 143h 5 semaines 6520 €
50 | Peinture 5 semaines 400 €
60 | Installation chez le client 20h 5 semaines 1000 €
Frais de port 1500 €
Marge 20% 2839.73 €
Taxe TVA : 19.6% 278294 €
TOTAL A REGLER 19821.36 €

Conditions de port : Franco
Conditions d'emballage : Franco
Conditions de réglement : Habituelles

Sauf précisions contraires, +/-10% sur les quantités Livrées
et tolérances dimensionnelles selon 1513 (découpe),
6930-M (pliage) et | S013920-BF (soudure)

Offre valable 15 jours, prix hors taxes et révisables.
Nos délais s'entendent : date d'expédition, a réception de commande.

Sauf avis contraire, franco a partir de 600€ et minimum de facturation 100 €.
Certificats en sus : interne 15€ (conformité, 2.1), externes 30€ (sous traitance, 3.1) et PPAP level 3, 4 ou 5 & 50€,70€ ou 90€
Nos conditions générales de vente sur http://www.guerton.com/site/contacts_fr.php

Espérant répondre é vos attentes. Veuillez agréer, Madame, Monsieur, nos salutations distinguées.

Votre contact commercial :
Brahim DJAFRI

Tél:+33 (0) 237 97 56 00
Mail : contact@guerton.com

Le deviseur:
Brahim DJAFRI

Tél:+33 (0) 2 37 97 56 00
Mail : contact@guerton.com




